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Le dimensionnement est réalisé sur la base d’un volume cavité référence maxi 88 litres et 
d’un différentiel d’en-cours Acide dans les tuyauteries lors du traitement de 12 litres. 
Soit un différentiel volumique entre le niveau haut et le niveau bas de 100 litres. 

2.1.3 Construction 

Les cuves seront réalisées pour les parties contenant l’acide en PVDF entoilé fibre de verre 
coté extérieur. 
Les cuves seront renforcées coté extérieur par la stratification suivante : 

• Une couche fibre de verre mat 450 gr/m² 

• Une couche fibre de verre rowing 500 gr/m² 

• Une couche fibre de verre mat 450 gr/m² 
 

Les différentes couches de fibre de verre seront imprégnées de résine à base Vinyl-Ester 
type « HETRON®922 TP » ou équivalent. 

La stratification sera protégée d’un gelcoat blanc à base Vinyl-Ester ou équivalent d’une 
épaisseur minimale de 0.5 mm et résistant aux acides. 

Les couvercles pourront être déclinés en PVC. 

2.2 Echangeurs 

2.2.1 Descriptif 

Les cuves seront équipées d’un dispositif de refroidissement permettant d’évacuer les 
calories générées par l’électro-polissage ou le polissage chimique lors du traitement. 

Ces dispositifs de refroidissement seront réalisés avec plusieurs serpentins répartis dans le 
bain et véhiculant un fluide caloporteur. Le fluide caloporteur est refroidi par un groupe 
froid mobile autonome situé à proximité (DT015). 
Les serpentins seront constitués de tubes « roulés » en hélice cylindrique concentrique 
alternée et maintenus dans des supports perforés. 
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2.3.3 Compatibilité de montage 

Les embouts « FLARE », n’étant pas similaires d’un fournisseur à l’autre le constructeur 
devra s’assurer de la compatibilité de montage des équipements notamment s’ils 
proviennent de fournisseurs différents. 
Le constructeur pourra aussi faire des conversions « FLARE ASTI » à « FLARE GEMU » 
soit par l’intermédiaire embouts NPT (« FLARE ASTI-NPT » et « NPT-FLARE 
GEMU »), soit par manchettes en tube. 

Le constructeur pourra aussi prendre les équipements en raccordement NPT et monter des 
embouts « NPT-FLARE GEMU » solution la plus compacte dans le cas de montage de 
vannes en amont ou en aval de l’équipement considéré (cas des filtres par exemple) 
Système « Space Saver » de GEMU. 

Le passage de type PFA « système FLARE » de GEMU à PVDF « système SYGEF » de 
GEORG FISHER se fera par l’intermédiaire d’embout NPT. 

3 Poste de traitement 

3.1 Table 

3.1.1 Description  

La table se composera d’une structure métallique porteuse, revêtue d’un plateau égouttoir,  
recevant un jeu de plaques perforées permettant un maintien « au sec relatif » du plan de 
pose. 

Le châssis de table sera équipé de 4 pieds réglables permettant une mise à niveau de la 
table et du plan de pose de la cavité (DT016). 

Le châssis de table recevra aussi la potence sur laquelle est embarquée la tête supérieure. 

3.1.2 Caractéristiques 

Le châssis de table métallique portant la cavité et les équipements sera réalisé en profilé 
tube de 80 x 80 inox 316L largement dimensionné et pourra recevoir une charge d’au 
moins 500 kg au droit du plan de pose de la cavité, de 300 kg au droit de la potence, et de 
200 kg sur les rives appuis de l’opérateur. 

La table en PVC enveloppera le châssis métallique, le protégeant des projections acides. 
Sous la table les chutes des égouttures seront canalisées par des flexibles afin de limiter les 
projections. 






























